Techelon

Lépetetd- és szervomotorok vezérlése
LG PLC-vel

A léptets- és szervomotorok jé miszaki
paramétereikkel, valamint megbiz-
hatésagukbél és pontossagukbél adé-
déan a kedvelt ipari felhasznélasok ko-
zé tartoznak. A léptets- és a szervomo-
torok is igen széles termékskalat és
nagy muszaki teriiletet 6lelnek fel. Bo-
nyolultsagukb6l adédéan sok mtiszaki
jellemzdjuk van, amelyek emlitése is
meghaladja e cikk kereteit.

Most nézziink meg egy vagoégép
szervomotor-vezérlésének program-
részletét! A feladat tobbek kozt az, hogy
egy szanon el6re-, hatramozgé vagogé-
pet kell pontosan pozicionélni egy
AMC-tipust szervomeghajtéval és a
hozza kapcsol6doé szervomotorral. Ez a
szervomeghajté programozhaté ugy,
hogy egy irany- és egy impulzusjelet
kap a PLC két (tranzisztoros) kimene-
tén, ez alapjan mukodteti a motort.
A PLC-nek egy kijelz6egységen keresz-
til vissziik be a pontos vagasi helyet
mm-ben. Az automata ciklus elinditasa-
kor, a kezdeti feltételek leellenérzése,
végallasok stb. utan, amikor a vagoégép
a megfelel6 vezérlési fazisba jut, akkor
indithatjuk el a szervomotorunkat.
A szervomotor meghajté egységének az
1. &bran lathat6 funkciéblokk kitoltésé-
vel adhatunk utasitast. I[EC 1131-3
nyelv esetében a funkciéblokkok bal ol-
dala mindig a bemeneteket, a jobb ol-
dal mindig a kimeneteket tartalmazza.
Az impulzussorozatok kiadasat a
PLS_OUT-funkcidblokkal hajtjuk végre,
aminek a felhasznaléi programban a
MOTOR nevet adtuk. Az automata cik-
lus 7-es fazisaban, a FAZIS_07 ponalt
kontaktussal, a REQ-bemenet 0-1 élla-
potba torténé atmenetével indithatjuk a
funkciéblokkot. Az AEC_EN-bemenet 1
vagy 0 értékd lehet, ezzel engedélyez-
hetjuk, vagy tilthatjuk a motorunk fel-
vagy lefutasi meredekségét. (Ehhez a
paraméterhez hasonlé a frekvenciaval-
toknal mar ismert Acceleration-, illet-
ve deceleration time beéllitasa.) Az
AEN_NO-bemenet 1,2 vagy 3 értékd
lehet, ettdl fuggben fog valtozni a motor
fel/lefutasi meredekségének szoge (pon-
tosabb targyalasa meghaladja e cikk ke-
reteit). A MAX_SPEED paraméter (UINT
= elGjel nélkili egészszamtipusu valto-
z06) a mi esetiinkben a SEBESSEG nev(i
szimbolikus véltozé, a kiadhat6é impul-
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zusok legmagasabb frekvenciajat jelen-
ti, amelyre felgyorsul, illetve amirél le-
lassul a motor. A kiadott impulzusok
frekvencia értéke 0 ... 2000 Hz kozott
lehet (ennél a GM7 PLC-tipusnal), ezek
kozul is csak 50 egész szami tobbszo-
rosei valaszthatéak. A PLS_NO paramé-
ter (UDINT = el6jel nélkili dupla
egészszamtipusl véltozo) a kiadott im-
pulzusok szamat adja meg, ebben ter-
mészetesen benne vannak a felfutas/le-
futas alatti impulzusok, tehat az osszes.
OUT_SLOT paraméterrel adjuk meg
egy tranzisztoros PLC esetén, hogy me-
lyik egységen szeretnénk az impulzuso-
kat kiadni. 0-as esetén a kdzponti egy-
ség, 1, 2... stb. esetén valamely bévits-
egységre hivatkozunk. OUT_NO para-
méterrel azt adjuk meg, hogy ezen egy-
ség mely kimeneti pontjan akarjuk adni
a motormeghajté részére az impulzus-
sorozatot. Mivel mindkét érték nulla,
igy az eddig beéllitott paraméterek
alapjan a PLC %Q0.0.0-s kimenetén
adjuk az impulzussorozatunkat a szer-
vomeghajté részére. DIR_EN paramé-
terrel azt valasztjuk ki, hogy akarunk-e
iranyt is hozzarendelni az impulzus so-
rozat mellé 0 = nem, 1 = igen. Sok fel-
hasznalas esetében nincs sziikség
iranyra, de ezt mindig a technolégia ha-
tdrozza meg, ebben az esetben sziiksé-
gink van ennek a vezérlésére.
DIR_SLOT és DIR_NO paraméterekkel
az elébbiekhez hasonléan a PLC azon
kimeneti pontjat hatarozza meg, ame-
lyen az iranyparancsot adjuk meg a
szervomeghajté6 szamara. Jelen ese-
ttinkben ez a %Q0.0.1-es PLC-kimenet.
A DIR_DATA-bemenet egy BOOL val-
toz6, hatasara a motorunk forgési iré-
nyat valtoztathatjuk meg 0 = elbre,
1=hétra, ez természetesen bekotéstsl és
viszonyitasi iranytél fiigg. A CONTI-
NUE paraméter logikai 1 esetén arra
hasznalhat6, amikor a motort egy adott
iranyban akarjuk forgatni folyamatosan,
meghatarozott impulzusszam nélkil
MAX_SPEED paraméterben megadott
sebességgel. Ha meg akarjuk szakitani
az éppen folyamatban [évé impulzusok
sorozatat, csakis az EMG_STOP para-
méterre adott logikai 1-gyel allithatjuk
meg (CONTINUE is csak ezzel a pa-
ranccsal allithaté meg). A kimeneteken
a RUN logikai 1 allapotd az impulzus-
sorozatok kiadasa alatt. Az END-kime-
net 1 allapott stop alatt, az impulzusok
kiadasa utan. STAT-kimenet a PLC_OUT
funkciéblokk mtkodésével kapcsolatban
ad informaciét. A CUR_CNT-kimenet pe-
dig a pillanatnyi impulzusok szamat jelzi
ki. A SEBESSEG- (uint), IMPULZUS- (ud-
int), IRANY- (bool) valtozékat a kijelzén
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a gép kezelGje éallitja be, tehat egy-egy
memoriateriiletre ir be adatokat. Ezeket
az adatokat pl.: tavolsdg megadasa
mm-ben torténik, tehat at kell szamol-
nunk a szervomeghajtéknak megfelels
adatokra pl.: IMPULZUS, és gondos-
kodnunk kell, a kijelzé altal a meméria-
tertletre frt WORD-knek a valtozék
szamara megfelel6 adatformatumma
torténd atalakitasarol pl.: UDINT. (mm -
> IMPULZUS -> udint)

A szervomotorok és |éptetémotorok
hasznossagat, régi gépek felujitasa ese-
tén torténd termelékenység novekedé-
sét mi sem jellemezné jobban, mint
hogy az altalam leirt és programozott
célgép, egy a villanyszerel6 kollégak al-
tal hasznélt mindennapi segédeszksz
vagasat végzi. A megrendel§ viszont,
piaci okokra hivatkozva, nem engedte a
célgép helyének és az altala termelt
eszkoznek megemlitését a cikkben.

1. abra. Szervomotor-meghajto egységek
programozasa
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