ELEKTRO 2005/4.

Automatizélés és folyamatirdnyitis

YERUHAM

- Adatmanipulacios és aritmetikai
funkciok programozasa LG PLC-vel

Az LG napjainkban az elektronikai ipar
~ meghatérozé szereplGje lett. ElGszeretet-
- tel hasznaljuk haztartasi késztilékeit, kli-
mait, és szamitastechnikai eszkozeit. Az
~ ipari automatizalas teriiletén GM-tipusu
- PLC-csaladdal képviselteti magat. A nem-
- zetkdzi IEC 61131-3 nyelvet hasznald
GM7 kompakt PLC-t6] a GM6-GM1-ig
- terjed6 modularis késztilékcsalad min-
- den ipari igényt kiszolgéal. Az ingyenes
- szoftver egyedulall6 szamitégépes szi-
~ mulaciés lehetéséggel is rendelkezik.
A szoftver segitségével egy személyi sza-
~ mitégépen szabadon kiprébalhatjuk a
~ megirt PLC-programunkat, igy ez a PLC-
- csalad jo eséllyel, 6nalléan hasznalhat6
- az oktatas teriiletén is.

- Az ipari standardoknak megfelelGen
- tamogatja az utasitaslista, létradiagram, és
- sorrendi funkciéblokkban torténd progra-
- mozast. Az Gj GM7U tipusi kompakt
~ PLC 132 KB meméria nagysaga széles fel-
- hasznélast biztosit. 0,1...0,9 ps/lépés
- gyorsasaga — sajat kategéridjaban — felve-
~ sziaversenyt a piacon talalhaté mas PLC-
~ kel. 100 normal (scan) program és 28
~ taszk (megszakitas) program futtatasara
~ képes, amelyek lehetnek id6fiiggd, kiilss,
- belsé és HSC-alapti megszakitasok. Be-
- menetén 10 ps impulzuselkapas mellett,
- 2 csatorndjan egyenként 100 kHz-es jelet
tud fogadni. Kommunikéciéjat a hozza
- csatlakoztathaté modulokon kiviil a fel-
- toltéporton keresztiil is lehetévé teszi,
~ ami MODBUS és felhasznal6 altal defini-
- alt protokoll lehet. A legkisebb GM7 PLC
- szoftverében osszesen 74 db funkcio-
-~ blokk és 285 db kiilonb6zé funkcio talal-
- hat6, amely sokszind programozast bizto-
sit. Ezekkel a tulajdonségokkal sokféle
- aritmetikai és adatmanipulaciés mdvele-
- tet tudunk végezni.

- Az LG PLC 20 féle adattipust kezel,
~ alegs(rtibben hasznaltak: INT — Integer
~ (egész), UDINT- Unsigned double inte-
ger (el6jel nélkuli dupla egész szam),
" REAL — Real numbers (valés szam),
~ ezenkiviil még: TIME (id6), DATE (da-
.;;tum), BOOL, BYTE, WORD, DWORD
(dupla word) stb.

?muramuzési példak LG PLC-vel

( omagologép idézitése GM7 PLC-vel

8.17. abra

Feladat:

Egy kijelzGegység segitségével a PLC-
ben bekapcsolaskésleltetésti id6zitéér-
téket szeretnénk &llitani 1...100 s-ig.

Megoldas:
A kijelz6 %MW10 memoriateriiletre
(tartomany: 16#0 ~ 16#FFFF) egy sza-
mot ir 1...100-ig. Ez egy WORD-forma-
tum, a PLC viszont milliszekundumos
id6alappal dolgozik, tehat at kell alaki-
tanunk TIME formatumma (tartomany:
T#0S ~ T#49D17H2M47S295MS) és
szekundumos idGalapra. Mivel WORD
adattipust kozvetlentl TIME adattipussa
nem alakithat6 at, ezért el6szor egy
WORD_TO_UDINT utasitassal atalakit-
juk UDINT-tipustiva (Unsigned double
integer) azaz eldjel nélkuli dupla egész-
szamma (tartomany: 0~4.294.967.295).
Ez a szam lesz az M1 valtozé. Ezt a sza-
mot szoroznunk kell 1000-rel a milli-
szekundum- és szekundumatvaltas mi-
att a MUL-mdvelet segitségével, ekkor
kapjuk meg még mindig UDINT-forma-
tumban az M2 valtozét. Ezt a szamot az
UDINT_TO_TIME funkcié segitségével
visszaalakitjuk idéformatumma, ami
mar a bekapcsolaskésleltetés idGértéke
lesz. Az id6zit6 bekapcsolasat a
%10.0.0 kontaktussal inditjuk és a
%Q0.0.0 kimeneten jelzi az id6zit6 le-
jartat. A szimulacién jelen esetben egy
20 s-os bedllitast lathatunk futas kozben
(8.16. abra).

A kijelz6egység automatikusan kiol-
vassa a PLC-b6l a %MW10-es memoria-
teriiletet, ehhez semmiféle kommunika-
ci6s eljarast nem kell leprogramoznunk.

Természetesen mindig le kell ellen-
6riznlink, hogy a szamolas alatt az ered-
mények a megfelel§ adattipus tartoma-
nyan belil maradjanak. Errél gondoskod-
hatunk a PLC-n beliili kis programrészek-
kel, de mar szinte minden kijelzGegység
képes ennek a vizsgalatnak az elvégzésé-
re a PLC hasznéalata nélkul.

Egyenfesziiltség/frekvencia atalakitas

Egy frekvenciavalté motort hajt meg, a
frekvenciavalté a motorra kiadott frek-
venciaval aranyos analog jelet tovabbit a
GM?7 PLC analég moduljara, a frekven-
cia egész értékének kijelzését egy PMU-
330BT grafikus kijelz6 egység végzi.

Feladat:

A frekvenciavalté a PLC analog egysé-
gére 0 ... 10 V-os analdg jelet tovabbit.
A GM7 PLC-vel meg kell feleltetniink
a frekvenciavalté altal adott val6s
0 ... 50 Hz-ig terjed6 frekvencianak és
ezt WORD-formatumba tovabbitani
a kijelz6egységnek.

Megoldas:

Az analég csatorna az 1-es slot

(SLOT=1), nullas csatornajarol (CH=0),
fesziltségértéket (V_I=1) szeretnénk ki-
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olvasni, ami INT (egész érték tarto-
many:

-32.768 ~ 32.767) adattipusként egy
0 ... 4000 terjed6 szamként jelenik
meg a DATA-kimeneten az A_JEL-valto-
z6ban. A kovetkez6 sorban el6szor at-
alakitjuk UDINT-adattipusra, mivel ez
az adattipus-tartomany biztositja sza-
munkra a legszélesebb mozgasteret a
szamitasokhoz. A 0 ... 50 Hz-es jel az
analég modulon keresztil egy O ...
4000-es szamértékként jelenik meg, igy
a 0 a nullanak, a 4000 egység pedig az
50 Hz-nek felel meg.

50Hz  kijelezett frekvencia
4000 A_JEL
tehat:
*
putl kijelezett frekvencia
4000
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Az analog értéket az A_JEL-valtozot
el6szor alakitsuk at UDINT-tipusd val-
tozora, ekkor kapjuk az A_JEL_U-t.
A kapott képlet alapjan a MUL-m(ivelet
segitségével 50-nel szorozzuk az
A_JEL_U-valtozét, ekkor kapjuk meg az
A_JEL_2-valtozét. A képletiinket kovet-
ve a DIV-utasitas segitségével most
visszaosztunk 4000-rel, megkapjuk a
FREKV_0-valtozoét, ami még mindig ki-
jelzésre alkalmatlan, viszont mar a va-
l6di  frekvenciat magaban hordozé
UDINT-adattipust valtozé6. Ez az
UDINT _TO WORD-éatalakitassal mar a
megfelel6 %MW20 memoriatertiletre
elhelyezett, a valos frekvencia egész ré-
szének megfelel6 WORD-tipust sza-
mot adja meg. A szimulacion ez most
2300-as analog érték, ami 28 Hz-nek
felel meg. (8.17. abra)

Ez természetesen csak egy példa
volt ennek a problémanak egyféle meg-

oldasara. Sokkal gazdasagosabb megol-
dasa, ha a frekvenciavalt6 akar egy
MODBUS-protokollon keresztil kozol-
né PLC feltdltéportjan keresztiil a meg-
felel6 szamértéket, igy nem kell analog
modult hasznalni és a MODBUS-kom-
munikacié mar szinte minden frekven-
ciavaltén elérhets. Igy akar kétiranyd
kommunikaci6 is lehetséges kiilon PLC-
kartya nélkul. A motor valés fordulat-
szamat pedig, egy inkrementalis jelad6
és HSC hasznalataval lehetne a legkor-
rektebben lekezelni.

Az LG PLC-programozassal kapcso-
latban tovabbi informacié kaphaté
Takacs Zoltantél (06-20-4557051)
a takacs@yeruham.hu cimen vagy a

www.yeruham.hu
honlapjairdél.
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